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Standard wymagan — egzamin mistrzowski

dla zawodu
LAKIERNIK
Kod z klasyfikacji zawodow i Kod z klasyfikacji zawodow
specjalnosci dla potrzeb rynku pracy szkolnictwa zawodowego
7142 -

Egzamin przeprowadzany jest w dwoch etapach:

etap praktyczny: polega na_ samodzielnym wykonaniu przez kandydata

zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwdch czesciach : pisemnej i ustnej:

1.

w czesci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z
zakresu tematéw:

rachunkowos¢ zawodowa

dokumentacja dziatalnosci gospodarczej

rysunek zawodowy

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;j

podstawowe zasady ochrony srodowiska

podstawowe przepisy prawa pracy

podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzgdzania
przedsiebiorstwem

podstawy psychologii i pedagogiki

metodyka nauczania

czes$¢ ustna polega na udzieleniu przez kandydata odpowiedzi na
pytania z zakresu nastepujgcych tematow:

technologia

maszynoznawstwo

materiatoznawstwo

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane sg na podstawie
standardu wymagan ustalonego przez Zwigzek Rzemiosta Polskiego

(Ustawa o rzemiosle z dnia 22 marca1989 .

tekst jednolity: Dz. U. z 2002r Nr 112, poz. 979, z pézn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)



Zawod

: lakiernik

|. Etap teoretyczny (czes¢€ pisemna i ustna) egzaminu obejmuije:

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wilasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie
Kandydat na mistrza powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i
technologicznych, a w szczegoélnosci:

1.1.
1.2.

1.3.

1.4.

1.13.

stosowaé pojecia, okreslenia, sformutowania z zakresu lakiernictwa;

rozréznia¢ materiaty powtokowe, spoiwa, rozpuszczalniki, pigmenty, wypetniacze i
$rodki pomocnicze;

rozréznia¢ metody przygotowania powierzchni do malowania i lakierowania oraz
techniki nanoszenia powtok;

rozroznia¢ sposoby przygotowania wyrobdw lakierowych stosowanych w procesach
lakierniczych;

identyfikowac zjawiska fizykochemiczne zachodzace w procesach lakierniczych w
oparciu o prawa chemiczne,

rozpoznawaé uszkodzenia i wady powtok lakierniczych;

okreslac¢ czynniki wptywajace na jakos¢ powtok lakierniczych;

rozréznia¢ metody badania wtasciwosci materiatow powtokowych i powtok;
odczytywa¢ informacje o rodzaju powierzchni, sposobie jej obrébki, rodzaju
i miejscu natozenia powtoki lakierniczej;

. rozrézniaé narzedzia i urzgdzenia stosowane w lakiernictwie;
. wskazywa¢ metody konserwacji przyrzadéw i urzadzen lakierniczych;
. rozpoznawac lakierowane elementy konstrukcji, podzespotéw maszyn i urzadzen

oraz czesci pojazdow;
rozréznia¢ zadania roznych powtok i pokry¢ lakierowych.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.

2.2.

2.3.
2.4.

2.5.

2.6.

dobiera¢ wyroby lakierowe w zaleznosci od warunkéw eksploatacji i przeznaczenia
lakierowanego przedmiotu;

dobieraé wtasciwe operacje technologiczne do renowacji pokryé lakierowych w
zaleznosci od stopnia zniszczenia i rodzaju pokrycia;

wskazywaé sposoby usuwania uszkodzeh powtok lakierniczych;

dobiera¢ narzedzia w zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego i techniki
nanoszenia powtoki;

przeprowadzaé kalkulacje dotyczgce zuzycia surowcéw i materiatdbw oraz czasu
wykonania okreslonych operacji technologicznych w procesach lakierniczych;
dobieraé procesy technologiczne konserwacji dla réznych powierzchni
zabezpieczanych.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1

3.2.

stosowaé zalecenia, w postaci instrukcji i znakéw zawartych w przepisach
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska naturalnego cztowieka oraz w instrukcjach obstugi lakierniczych
urzadzen stanowiskowych, narzedzi mechanicznych i pneumatycznych;

wskazywaé zagrozenia dla zycia i zdrowia cztowieka oraz $rodowiska naturalnego
podczas prac zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci lakierniczych;



3.3.

3.4.

dobiera¢ srodki ochrony osobistej do rodzaju prac zwigzanych z przygotowaniem
powierzchni do lakierowania i lakierowaniem;

wskazywaé sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanym
w wypadkach przy pracach lakierniczych.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem
i dzialalnoscia gospodarcza

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1.

1.2

1.3.

rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujgcych podejmowanie
i wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;

rozrozniaC dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i
wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

identyfikowac i analizowac informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.

2.2.

2.3.

analizowac informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

rozrézniac¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Podstawy psychologii i pedagogiki oraz metodyka nauczania

Kandydat na mistrza powinien posiada¢ wiadomosci i rozumie¢ procesy a w

szczegolnosci:

1. Wyjasnia¢ i ocenia¢ sytuacje stosujac sie do opisu zagadnien i probleméw
w obszarze:

1.1.

1.2.

1.3.

psychologii osobowosci:
1.1.1. rozumie¢ rozw0j psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolnosci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnosci;
- temperament i jego rodzaje.
1.1.2. znac¢ podejscie psychologiczne do uczenia sig i proceséw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci;
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;
- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.
1.1.3. znaé sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;
- typy sytuacji trudnych;
- reakcje na sytuacje trudne.
psychologii rozwojowej i wychowawczej:
1.2.1. posiadac wiedze nt. okreséw rozwojowych;
1.2.2. braé¢ pod uwage czynniki rozwojowe.
psychologii pracy:
1.3.1. okres$la¢ wzajemny wptyw i oddziatywanie w ukfadzie cztowiek — praca;
1.3.2. zna¢ etapy dostosowania cztowieka do pracy:
- wprowadzenie do pracy;
- szkolenie zawodowe i doskonalenie.



2. Stosowac¢ sie do zasad pedagogiki — dydaktyki i metodyki nauczania:
2.1. okres$la¢ cele nauczania w procesie praktycznej nauki zawodu;
2.2. znac kryteria doboru metod nauczania;
2.3. umie¢ postugiwaé sie programem nauczania,
2.4. zna¢ zasady nauczania oraz kontroli i oceny pracy ucznia;
2.5. stosowac odpowiednie srodki dydaktyczne w procesie ksztatcenia;
2.6. planowac¢ nauczanie wg podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie;
2.7. stosowac sie do standardéw wymagan bedacych podstawag do przeprowadzania
egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie;
2.8. dobiera¢ ogniwa i formy organizacyjne pracy dydaktyczno — wychowawczej w
ksztatceniu zawodowym;
2.9. prowadzi¢ dokumentacje pedagogiczng w zaktadzie szkolgcym uczniow.
2.10. osobowosci:
2.10.1. rozumie¢ rozwoj psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolno&ci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnos$ci;
- temperament i jego rodzaje.
2.10.2. znac¢ podejscie psychologiczne do uczenia sie i procesdw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci;
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;
- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.
2.10.3. znac¢ sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;
2.11. osobowosci:
2.11.1. rozumieé rozwoj psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolnosci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnosci;
- temperament i jego rodzaje.
2.11.2. znac¢ podejscie psychologiczne do uczenia sie i procesdw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci;
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;
- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.
2.11.3. znac¢ sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;

ll. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu
konstrukciji.
2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu.

Kandydat na mistrza powinien umie¢:
1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzgdzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatdbw, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi;
1.3. wykonac¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowac¢ stanowisko pracy:



2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowe;;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzgdzenh i sprzetu;

2.3. dobraé odziez roboczg i $rodki ochrony indywidualnej.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i
wykaza¢ sie umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu konstrukgcji:
3.1.1. przygotowac¢ element konstrukcji do lakierowania renowacyjnego;

3.1.2. dobrac wyroby lakierowe niezbedne do wykonania ustugi;

3.1.3. postugiwaé sie narzedziami i oprzyrzadowaniem podczas prac
renowacyjnych;

3.1.4. wykona¢ lakierowanie renowacyjne elementu konstrukcji;

3.1.5. sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonanego lakierowania elementu konstrukcji w
odniesieniu do wymagan;

3.1.6. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.7. kontrolowaé na biezaco jakos$¢ prac i usuwac usterki;

3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.9. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé

materiaty, zagospodarowac odpady.

3.2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu:

3.2.1. przygotowac konstrukcje lub gotowy wyréb do procesu lakierowania;

3.2.2. postugiwaé sie narzedziami i oprzyrzagdowaniem stosowanymi do
lakierowania przemystowego;

3.2.3. wykonaé¢ lakierowanie metodg przemystowag konstrukcji lub gotowego
wyrobu;

3.2.4. sprawdzaé poprawnos$é wykonywanego lakierowania elementu, podzespotu
lub gotowego wyrobu w odniesieniu do wymagan;

3.2.5. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.6. kontrolowaé na biezaco jakos¢ prac i usuwac usterki;

3.2.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.8. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé
materiaty, zagospodarowac odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan

egzaminacyjnych objetych tematami:

1. Wykonanie lakierowania renowacyjnego wskazanego elementu
konstrukcji

Stanowisko powinno mie¢ podtoge réwnag, tatwo zmywalng iantyposlizgowa.
Kubatura stanowiska egzaminacyjnego zgodna z obowigzujacymi normami i przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Atestowana kabina
lakiernicza wielkoscig dostosowana do gabarytéw lakierowanych elementéw lub
podzespotow. Specjalistyczne stojaki do lakierowania i wozki transportowe. Pojemnik do
gromadzenia odpadéw technologicznych. Pojemniki na wode. Sprzet i narzedzia: wkretaki,
szczypce uniwersalne, szczotki druciane, urzadzenie do piaskowania, dozowniki wyrobow
dwuskfadnikowych, pistolet do mas uszczelniajgcych i silikonowych, pneumatyczne pistolety



natryskowe, ekran do prébnych wymalowan, szlifierki, polerki, szpachle, skrobaki, szczotki
druciane, klocki do papieru Sciernego, sitka filtracyjne, miarki do ustalania lepko$ci wyrobdw
lakierowanych (lub kubek Forda nr 4), stoper, myjka do pistoletéw natryskowych. Materiaty,
narzedzia i urzgdzenia do utrzymania czystosci na stanowisku. Instrukcje obstugi maszyn i
urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie lakierowania nowej konstrukcji lub gotowego wyrobu

Stanowisko dostosowane do rodzaju i wielkosci konstrukgji lub gabarytéw gotowego wyrobu
przeznaczonego do lakierowania. Kubatura stanowiska egzaminacyjnego zgodna
z obowigzujgcymi normami i przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej. Urzadzenie do naktadania wyrobdéw lakierowych (np. zestaw
hydrodynamiczny, zestaw elektrostatyczny, pistolety pneumatyczne). Urzadzenie do
suszenia powtok lakierowych (np. kabinosuszarka, suszarka komorowa, promienniki
podczerwieni). Sitka filtracyjne. Specjalistyczne stojaki do lakierowania, wozki transportowe
lub przenosniki podwieszane. Dozowniki wyrobdéw dwusktadnikowych. Automat do
naktadania mas uszczelniajgcych i silikonowych. Komplet miarek do ustalania lepkosci
wyrobdéw lakierowych. Pojemniki do mieszania wyrobéw lakierowych. Mieszalnik do wyrobéw
lakierowych. Paleta do przygotowywania kitbw szpachlowych. Komplet szpachelek
lakierniczych o réznych szerokosSciach. Szlifierki oscylacyjne iobrotowe o napedzie
pneumatycznym. Sciernice reczne. Urzadzenie do oczyszczania powierzchni metodg
strumieniowo-$cierng, urzadzenie do chemicznego oczyszczania powierzchni. Materiaty,
narzedzia i urzgdzenia do utrzymania czystosci na stanowisku. Pojemnik do gromadzenia
odpadéw technologicznych. Instrukcje obstugi maszyn iurzadzen. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.



